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本项目为交钥匙工程，下文中所提甲方、乙方定义为：

甲方：厦门金龙联合汽车工业有限公司（检测线改造需求方）

乙方：检测线改造方

一、总则

1.1 本技术要求中所涉及的数据是对乙方所提供装备的最低要求。原则上，

乙方要保证同操作条件相应的功能性并满足功能参数的要求。本项目为交钥匙工

程。

1.2 乙方所提供和交付货物的规格应与工程内容中的规定相一致。如果没有

指明具体标准、规范，则货物的技术规格应与适合于这些货物的标准、规范相符

合，并该标准、规范的要求不应低于国家最新颁发的有关标准、规范。

1.3 应严格按双方会签的图纸进行施工，如有修改或变更时，必须经甲方同

意签字后方可进行。

1.4 需要乙方进一步细化设计的设备、部件、零件等图纸，乙方设计后必须

经甲方书面签字确认后，方可实施。由于本项目属于改造项目，乙方应充分理解

原有设计图纸和现场详细了解甲方原有设备的基础上，与甲方生技、设备及使用

部门充分沟通，在设计和实施阶段尽量遵循和延续原有设计和现场设备的规范，

充分考虑与原有设备的通用性和兼容性。

1.5 乙方负责设备设计、零部件采购、制造、包装、运输、储存、搬迁、改

造、安装、调试、培训、试生产、生产陪伴、售后服务等工作,直至交付使用。

1.6 乙方在提供投标书前，需到甲方厂内实地了解改造内容或通过其他联系

方式同甲方沟通确认甲方的改造要求。

1.7 乙方在标书中需列出本次改造明细的各项报价清单。

1.8 适用标准与法规

设备选型、安装调试及检测流程均应严格遵循以下（且不限于此）的最新国

标及法规，若标准更新，按最新版本执行：

GB 11798-2018《汽车安全检测设备检定技术条件》

GB 7258-2017《机动车运行安全技术条件》

GB 38900-2020《机动车安全技术检验项目和方法》

JJG 745-2021《机动车前照灯检测仪检定规程》

JT/T 508-2020《机动车前照灯检测仪》
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GB/T 13564-2022《滚筒反力式汽车制动检验台》

GB/T 43499-2024《机动车检测系统软件测试方法》

GB/T 33191-2016《机动车安全技术检测仪器设备计算机控制与通信技术条

件》

GB/T 13563-2007《滚筒式汽车车速表检验台》

GB/T 17993-2024《汽车综合性能检测站通用技术条件》

JT/T 478-2020《汽车检测站计算机控制系统技术规范》

GA/T 708-2019《信息安全技术 信息系统安全等级保护体系框架》

GA/T 134-2021《机动车安全检测站条件》

GB/T 26765-2021《机动车安全技术检验业务信息系统及联网规范》

GB/T 13423-2024《工业控制用软件评定准则》

GA 329-2021《全国道路交通管理信息数据库规范》

机动车 [1996] 090 号《汽车工业企业整车出厂质量保证检测线管理办法》

[1998] 082 号《汽车工业企业整车出厂质量保证检测线考核评审细则》

福建省及厦门市关于机动车检测设备、计量标定的地方标准及管理要求

1.10 甲方对文件内容拥有最终解释权。

二、工程内容

2.1 乙方负责的工程内容见表 2-1，具体改造工程见文中第四项：

序号 项目 改造内容 备注

1 前照灯检测仪 设备全套更换成最新状态 光电使用进口件

2 汽车侧滑台检验

台

台体保留，传感器、光电、导线、点阵

牌、全部更换

光电使用进口件

3 汽车轮（轴）重

检验台

台体保留，传感器、光电、导线全部更

换

光电使用进口件

4 滚筒反力式汽车

制动检验台

台体、控制柜、点阵牌、液晶电视（43
英寸）、工控机等设备安装全套全新设

备（带 ABS/ESC测试功能）、

光电使用进口件

*基坑厂家负责

5 滚筒式汽车车速

表检验台

台体、控制柜、点阵牌、工控机设备全

套更换成最新状态

光电使用进口件

1.软件操作系统根据应根据最新法规

要求开发，软件操作系统应匹配
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6 检测线控制系统

win11/64位系统及以上版本。

2.服务器、登录机、终检机的共3台电

脑为统一品牌、统一配置。制动台、灯

光仪及备用的共3台工控机为统一品

牌、统一配置。3台服务器电脑和3台工

控机分别实现软件系统、硬盘型号统

一，并支持硬盘镜像对拷。备用的1台

工控机需预装软件并接入设备完成测

试；以及备1块同型号硬盘。

3.3台工控机/3台电脑选用国产优质品

牌；配置均为16G运行内存、1T硬盘。1

台打印机选用国产优质品牌。

包含软件、电脑、服

务器、打印机等必备

的硬件

7

环保线软件系统

及测功机电路板

升级

1.按最新法规升级环保线检测软件程

序及系统，更换汽车检测专用OBD(带平

板款)和气象站计(温湿度，大气压)并

适配甲方厂内其他的检测硬件。

2.测功机电柜内的主板、接口板、AD

卡更换成乙方的新开发的硬件；其余硬

件及线路利旧。

新软件需匹配甲方提

供的工控机系统配置

表 2-1

具体改造技术要求详见第四款项；其余未做特殊说明的技术要求，按乙方厂家

研发的标准检测线配置布置。

2.2 交货地点

厦门金龙联合汽车工业有限公司轻商事业部总装车间施工现场。

2.3基本要求

能源环境：设备应在以下能源环境条件下正常连续工作，系统稳定可靠。

（1）电源： 380VAC±10%

（2）50±1 HZ，三相五线制；

（2）环境温度：-5℃～+50℃；
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（3）相对湿度：≤95%；

（4）普通压缩空气：0.4～0.6Mpa；

三、工程进度要求

序号 工程内容 进度要求 交付物 备注

1 技术交底
合同签订后 7日内完成

（现场技术交底）
－ －

2 图纸
合同签订后 20日内完成

图纸会签
会签版图纸 －

3 乙方备料 2025 年 9月 20日前完成 备料清单 －

4
施工现场开

工 地坑需在安装设备前完

成（含地坑的养护）。项

目改造所用材料、工具等

需于施工前（9月 28日）

运送至甲方指定地点。工

期为 7 日（2026 年国庆

假期）

详细施工计划

9 月 30 日需提

交每日的施工

计划

5 调试

此日期为预计

日期，甲方可

根据生产线情

况进行调整，

乙方需配合甲

方按要求时间

施工

6 试运行调整 － － －

四、技术要求

4.1 前照灯检测仪

机动车前照灯检测仪 GB 7258-2017《机动车运行安全技术条件》、GB

38900-2020《机动车安全技术检验项目和方法》、JJG 745-2021《机动车前照灯

检测仪检定规程》、JT/T 508-2020《机动车前照灯检测仪》 最新版本标准要求。

设备要求操作便捷、测量精准、运行可靠、自动化程度高，可兼容检测轻型商用

车卤素灯、LED 灯、氙气灯等所有灯型。

4.1.1配置要求

4.1.1.1主流配置电脑（软件操作系统应匹配win11/64位系统及以上系统；
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研华主机，运行内存16G，硬盘1T），能够顺利连接检测线内网，与工位上的检

测仪器及数字式传感器进行通讯，并做数据分析、计算，并将结果上传至服务器；

4.1.1.2设备应预留2个备用通讯串口，信号采集（串口）板适配行业主流主

板插槽，禁止使用定制化、特殊规格插槽，保障后期维护及扩展兼容性。

4.1.2主要技术参数

发光强度 0～120000cd（±12%）

远光光轴偏移量—

垂直方向
上 35cm/dam ～下 52.5cm/dam（上 2°~下 3°）

远光光轴偏移量—

水平方向
左 52.5cm/dam ～右 52.5cm/dam（左 3°～右 3°）

近光光轴偏移量—

垂直方向
上 35cm/dam ～下 52.5cm/dam（上 2°~下 3°）

近光光轴偏移量—

水平方向
左 52.5cm/dam ～右 52.5cm/dam（左 3°～右 3°）

雾灯光轴偏移量—

垂直方向
上 35cm/dam～下 52.5cm/dam（上 2°～ 下 3°）

前照灯中心高 350～1400mm（±10mm）

环境温度 -10～50℃

相对湿度 ≤90%（无凝露）

大气压力 70.0kPa～106.0kPa

压缩空气 0.4-0.6MPa

电源频率 50Hz±1Hz

导轨 长 5m

电源电压 AC 220V±10%

防护等级 IP54

4.2 汽车侧滑台检验台

保留现有侧滑台台体，全套更换传感器、光电元件、连接导线、点阵牌；
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光电元件需选用全球知名品牌进口件，更换后设备需满足最新国家检测标准，

适配轻型商用车检测要求，运行稳定、测量精准。

4.3 汽车轮（轴）重检验台

保留现有轮（轴）重检验台台体，全套更换传感器、光电元件、连接导

线、点阵牌；光电元件需选用全球知名品牌进口件，更换后设备需满足最新

国家检测标准，适配轻型商用车各车型轴重检测要求，测量精度、稳定性符

合法定计量规范。

4.4 滚筒反力式汽车制动检验台

4.4.1配置要求

4.4.1.1主流配置电脑（软件操作系统应匹配win11/64位系统及以上系统；

研华主机，运行内存16G，硬盘1T），能够顺利连接检测线内网，与工位上的检

测仪器及数字式传感器进行通讯，并做数据分析、计算，并将结果上传至服务器；

4.4.1.2 设备应预留 2个备用通讯串口，信号采集（串口）板适配行业主流

主板插槽，禁止使用定制化、特殊规格插槽，保障后期维护及扩展兼容性。

*4.4.1.3 制动检测软件要求

4.4.1.3.1 制动检测应用软件需内置ABS/ESC专项检测模块，具备专用检测

逻辑、诊断接口与功能适配能力。

4.4.1.3.2 甲方现有7款轻型商用车车型所搭载的ABS/ESC控制单元，检测

软件交付时须实现全型号协议兼容、功能完全适配。

4.4.1.3.3 系统上线投运前需测试完成，投运后只能对软件进行微调并且

需减少对产线的占用时间。

4.4.1.3.4 在本项目软件供应商未发生变更期间，甲方后续新增ABS/ESC车

型适配需求、通信协议升级或功能扩展需求时，乙方须提供免费软件版本迭代、

协议开发及程序升级服务，不得额外收取相关技术服务及开发费用。

*4.4.1.4 制动检验台台体需满足测试的车型轮距（两轮中心的距离）在0.8

米至2.1米之间。

4.4.2主要技术参数

适用标准 GB7258-2017、GB38900-2020、GB/T13564—2022

允许轴载质量 kg ≥3000（3t）
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4.4.3主要结构

4.4.4工作原理：

4.4.4.1 表面粘沙涂层工艺

滚筒表面滚花处理，采用高分子粘接剂与14目金刚砂粘砂工艺，粘沙处理后，

放置在80℃电炉中保温3小时，之后室温存放96小时后固化为成品；14目金刚砂

洛氏硬度为7.5—7.9,表面附着系数可以达到0.8及以上。

4.4.4.2 制动力测量原理

电动机经减速器驱动滚筒组（主、副滚筒）带动汽车车轮旋转，减速器浮动

支承在与主滚筒同轴的轴承上，安装在减速器壳体上的测力臂压在测力传感器

上。汽车制动时，车轮制动力经滚筒、减速器及测力臂，按一定比例传递给测力

传感器，传感器输出电信号经电气系统计算处理，从而测出制动力。

滚筒尺寸 mm *尺寸需满足轮距在0.8─2.1米之间的检测要求，胎宽为25CM

滚筒中心距离 mm *尺寸需满足轮距在0.8─2.1米之间的检测要求，胎宽为25CM

最大轮制动力 daN ≥1500 × 2

分辨率 daN 1

制动力相对误差 % ≤±3

轮重/轴重相对误 ≤±2

电机功率 kW 7.5kW×2

制动力测试速度 2.5

ABS测试速度 km/h 0-10

ABS测试协议 完全兼容厂内现有产线所有制动力检测协议

气囊举升器 四气囊
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4.4.4.3 车辆到位识别原理

通过安装在台体两侧一对对射式到位开光来感知车辆是否到位。到位光电感

知车辆到位后，并把信号传送到计算机，计算机根据工作流程，发出测试信号并

控制设备运转。

4.4.4.4 第三滚筒作用原理

通过第三滚筒的速度传感器测量出车轮转速，并由此计算出车轮与主副滚筒

之间的滑移率。制动时，当滑移率达到规定数值时，由计算机发出电动机断电指

令。

4.4.4.5 气动升降系统原理

气动升降系统由过滤减压阀（气源处理件）、二位五（三）通电磁阀、快速

排气阀、举升气囊、消声器和管道等组成。举升板位于两滚筒之间，便于车辆的

进出，减少冲击。

4.4.4.6 ABS检测原理

计算机通过ECU发布命令，命令各车轮对应的泵和阀做相应的开启和关闭（如

入液阀关闭，出液阀开启），使得该车轮制动压力降低，保持，再升高，计算机

再通过测量计算该车轮制动力的减少率以及恢复率, 从而检查出ABS各泵和阀是

否功能正常，是否有连线错误。

4.4.5 在现有的滚筒反力式汽车制动检验台前方 0.35 米（施工前甲乙双方

实地确认尺寸）（不得影响产线正常生产）处新开挖一处基坑，（*此基坑的开

挖由乙方负责，费用包含在整体报价中）。基坑的具体尺寸、承重标准及施工要

求；由乙方根据选定的制动检验台技术参数制定并完成施工。

4.4.6 将现有的滚筒反力式汽车制动检验台取出，并将基坑使用 C30 混凝土

和捆扎钢筋（Φ10）回填。

4.5 滚筒式汽车车速表检验台

4.5.1配置要求

4.5.1.1主流配置电脑（软件操作系统应匹配win11/64位系统及以上系统；

研华主机，运行内存16G，硬盘1T），能够顺利连接检测线内网，与工位上的检

测仪器及数字式传感器进行通讯，并做数据分析、计算，并将结果上传至服务器；

4.5.1.2 设备应预留 2个备用通讯串口，信号采集（串口）板适配行业主流
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主板插槽，禁止使用定制化、特殊规格插槽，保障后期维护及扩展兼容性。

*4.5.1.3 车速表检验台台体需满足测试的车型轮距（两轮中心的距离）在

0.8米至2.1米之间。

*4.5.1.4 现有车速表检验台基坑的尺寸为3400×800×400（长宽高），乙方

所选台体型号如无法满足现有的基坑安装，基坑的改造由乙方负责（费用不再

另算）。

4.5.2 主要技术参数

4.5.3 基本原理结构图

速度台结构如下图所示，主要由机架、滚筒、速度传感器、举升装置等组成。

速度台结构示意图

4.5.3.1 气动升降系统

气动升降系统由过滤减压阀（气源处理件）、二位五（三）通电磁阀、快速

排气阀、举升气囊、消声器和管道等组成。举升板位于两滚筒之间，便于车辆的

进出，减少冲击。

4.5.3.2 车辆到位识别原理

通过安装在台体两侧一对对射式到位开光来感知车辆是否到位。到位光电感

知车辆到位后，并把信号传送到计算机，计算机根据工作流程，发出测试信号并

适用标准 GB7258-2017、GB38900-2020、GB/T13563—2007

允许轴载质量 kg 3000（3t）

测速范围(km/h) 0-120

滚筒尺寸(mm) *尺寸需满足轮距在0.8─2.1米之间的检测要求，胎宽为25CM

滚筒中心距离 mm *尺寸需满足轮距在0.8─2.1米之间的检测要求，胎宽为25CM

气囊举升器 四气囊
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控制设备运转。

4.6 检测线控制系统

由登录管理系统、条形码识别系统、调度管理系统、数据报表管理系统、工

位检测与标定系统、厂内联网系统模块组成。

4.6.1 登录管理系统：提供车辆信息和检测项目的录入、维护（包括、添加、

删除、编辑等）、车型数据、数据库的综合管理等操作。

4.6.2 条形码识别系统：结合厂内其它管理系统，通过车辆唯一标识条形码、

车型码，读取车辆基本信息，节省操作人员，减少操作失误，提高操作员工作效

率。

4.6.3 调度管理系统：实现被检车辆的上线顺序/无序调度，被测车辆状态

观察等功能。

4.6.4 工位检测、标定系统：主要由工位检测设备(如汽车轮重仪、反力式

汽车 ABS 制动台)、工位控制机、数据采集系统、引导提示屏、配套外围设备等

组成，实现车辆检测、标定功能；具备报检车辆自动采集数据、分析处理数据、

保存数据的联网检测功能，具备单机录入、自动采集数据、分析数据、保存数据

的单机检测功能。

4.6.5 数据报表管理系统：提供整车所有检测项目数据及结果汇总、评判，

自动生成、存储、打印检测报告单及导出检测报告单（word 版），提供历史数

据查询、检测数据统计、管理等功能。

4.6.6 厂内联网系统：根据用户需求，提供车辆参数、车型参数、检测数据

跟厂内其他系统，如 ERP 管理系统联网，提高检测效率，可提供车辆信息自动录

入等功能。

4.6.7 检测线控制系统包含软件、电脑（配置：软件操作系统应匹配 win11/64

位系统及以上系统；研华主机，运行内存 16G，硬盘 1T）、服务器（配置：软件

操作系统应匹配 win11/64 位系统及以上系统；研华主机，运行内存 16G，硬盘

1T）等必备的硬件。

4.6.8备用的 1台工控机和备用的1块同型号硬盘均需预装软件并接入设备

完成测试，后续换装可直接使用无需修改软件及硬件。

4.7 环保线软件系统与测功机电路板升级
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4.7.1 环保检测软件操作系统根据最新法规要求升级，检测软件系统操作应

匹配 win11/64 位系统及以上系统，并适配甲方厂内环保线现有的各检测硬件。

4.7.2 更换与检测软件通讯的汽车检测专用 OBD(带平板款)和气象站计(温

湿度，大气压)

4.7.3 测功机电柜内的主板、接口板、AD 卡需更换成乙方最新开发的硬件（其

它硬件及线路利旧）。

4.7.4 由甲方设备管理处提供 1台新工控机，乙方厂家负责完成工控机与环

保线软件、测功机硬件的对接、调试，确保系统正常投用。

*4.7.5 升级后的软件操作系统需全面涵盖甲方厂内现有发动机 ECU 通信协

议；在本系统软件未更换厂家前，后续甲方新增发动机 ECU 通信协议时，乙方

需免费完成 OBD 检测软件更新迭代。

五、备品配件

*5.1 乙方投标时，需按本次改造设备总价 5%的比例提供备品备件。

*5.2 乙方投标时，需提交详细备件清单，清单需包含备件名称、品牌、规

格型号、数量、单价、总价等核心信息。

*5.3 乙方投标时，需提交耗材和易损件清单，高值件报价清单和售后服务

费用报价单（含软件服务、硬件服务、人工费、差旅交通费）。

5.4 备件需为设备原厂正品，与改造后设备完全兼容，保障设备后期维护需

求。

5.5 当关键部品升级时，乙方需免费为甲方升级，在关键部品备件停产前 90

天，乙方需通知甲方，甲方根据自身情况订购关键部品备件，在备件停止生产后，

如果甲方要求，乙方应免费向甲方提供备件的蓝图、图纸和规格。

六、验收

*6.1 初验收之前乙方需出具第三方（市级以上的计量院）检定报告给甲方。

6.2 本工程质量标准，必须严格按照招投标文件、技术协议、工艺要求、设

计图纸及国家、行业所涉及的相关标准和规范要求为依据。

6.3 因乙方原因，工程质量达不到规定的质量标准，乙方必须按合同约定，

承担违约金和承担甲方由此产生的所有损失，并在甲方要求的时间内无条件返修

或者更换，质量验收合格后，方交付使用。
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6.4 乙方到现场进行踏勘，充分了解工地位置、情况、道路、储存空间、装

卸限制及任何其它足以影响工程质量和工期的情况，任何因忽视或误解工地情况

而导致的索赔或工期延长申请将不获批准。

6.5 验收在甲方现场进行，调试成功并经我司技术人员确认后进行验收。验

收程序：安装调试完成→试生产壹个月→初验收→生产六个月而且设备正常运转

→终验收→质保期贰年。

6.6 完工后的产品与最后确认的图纸一致。甲方对图纸的认可并不能免除乙

方关于其图纸的正确性和产品质量问题的责任。设备在现场安装时，如乙方技术

人员进一步修改图纸，乙方对图纸重新收编成册，正式递交甲方，并保证安装后

的设备与图纸完全相符。

6.7 终验收前乙方需向甲方设备管理处提供全套设备安装、调试、操作、

保养、维修所必须的技术文件 2 套，包括但不限于以下内容（均为中文版）：

1) 设备使用说明书（含电子书）。

2) 设备维护保养说明书（含电子书）。

3) 非标部件图纸（CAD 图纸电子档）。

4) 气／电路装置原理图及主要部件明细。

5) 软件操作手册（含电子档）。

6) 设备所需软件备份（U 盘或光盘备份）。

7) 产品合格证及装箱清单。

8) 出厂检测报告。

9) 设备备件、易损件清单。所有备件及易损件应注明生产厂商，生产地

址，规格型号、联系方式及价格。

10）培训资料

6.8 技术文件必须字迹清楚，内容完整，使用参考必须尽可能全面，甲方

有权无偿复制上述文件

七、质量保证及售后服务

7.1 乙方对产品质量全面负责，须履行其产品符合相关国家标准、行业政策

要求的责任和义务。

*7.2 整机质保期贰年。从终验收报告签署之日起计算。

7.3 在质量保证期内，乙方应对由于设计、工艺、材料或质量缺陷而发生任
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何不足或故障负责，并免费负责设备的维修，对正常使用过程中导致损坏的设备

零部件，乙方应免费更换损坏的零部件，该零部件自更换起重新计算质量保证期。

7.4 质保期内，乙方对设备提供四次免费维保服务，时间安排终验收后第 6

个月、第 12 个月、第 18 个月、第 24 个月。

7.5 在质保期内，乙方在收到甲方设备故障通知后，乙方人员应在 2小时内

响应，提供技术支持及提供远程指导服务；如遇重大故障，专业服务人员 24 小

时内到达现场，48 小时内排除故障。

7.6 在质保期内，单台设备任意连续 30 天内，由乙方因素造成的故障次数

不得超过 2次，如超过 2 次，甲方有权要求乙方赔偿，赔偿金额为壹仟元/次。

质保期如同类故障反复出现超过 3次无法修复，甲方有权要求乙方退换新品或者

退货并解除合同，乙方应赔偿由此给甲方造成的一切损失。

7.7 乙方对设备提供终身免费咨询服务。

7.8 乙方对设备提供终身维修服务，质保期外维修服务可收取一定的维修费

用、备件费用。

7.9 所有服务器、工控机及电脑/工控集成一体机完成操作系统、应用软件

及定制化程序部署后，乙方须完成系统镜像制作、完整数据备份及归档存储。质

保期届满后，若软件系统出现运行故障、硬件设备更换或系统重装等场景，乙方

应提供免费远程技术支持服务;若远程技术支持服务无法解决软件问题，甲方启

用备用工控机或电脑生产，甲方寄工控机或电脑到乙方公司处理软件问题，仅可

收取合理的软件安装人工费，不得另收其它费用。质保期届满后因软件问题需乙

方上门服务的，仅可收取合理的人工服务费及差旅交通费，不得另行收取软件调

试、技术支持等其它费用。


