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一一一一、、、、一般要求一般要求一般要求一般要求

1. 本技术要求规定了移动式侧面升降平台的设计、制造、检验、包装及运输等

全面要求。

2. 设备必须结构合理、运行平稳、安全可靠、操作简便、便于维护。

3. 设备的设计与制造应符合国家及行业相关现行标准。

4. 电气系统应具有短路、过载、缺相及漏电保护功能，控制电压采用安全电压。

5. 特别声明：本设备作业侧护栏非单纯防护用途，需作为受力结构件承受物料

倚靠力。

6. 使用环境要求：温度 -5℃～+40℃，相对湿度≤95%，无剧烈震动和冲击，

无腐蚀性气体。设备需在预先铺设好的 H型 20a工字钢轨道上正常运行。

7. 载荷定义：额定载荷 1500Kg指均布载荷。

8. 生产节拍：单班 8h日产 12台。

9. 需求日期：40日内完成设计、制作及发货至我司。

二二二二、、、、设计制作要求设计制作要求设计制作要求设计制作要求

1. 载荷定义明确：额定载荷 1500Kg必须明确标注为均布载荷。在承受 1.25倍

额定载荷（1500kg）时，主体结构不得产生永久变形，主梁最大下挠度不得大于

跨度的 1/700。

2. 升降机构设计：由电机驱动减速机带动丝杆转动,采用铜丝母带动平台沿立

柱垂直升降。由于平台超长（14米），必须采用多立柱同步升降设计，且确保

升降绝对同步。

3. 防坠安全设计：在结构上采用双丝母保险形式，即在承载的铜丝母下加一只

不承载的安全铁质丝母。以确保安全。



4.  护栏设计：除与车身接触边不设计护栏，其余三边均需设计护栏。长度方向

（14  米）护栏需按承载结构件设计（物料需倚靠在护栏上），根部连接及框架

焊接必须满足受力要求；平台前后两端需设计可开关式护栏，单边上下方式开关。

5.  移动与固定模式设计：移动模式，人工推进。固定模式，采用丝杆脚撑固定

轨道方式。

6.  清轨器：行走轮组前端需设置扫轨板（清轨器），清理轨道上的杂物，防止

车轮碾压异物导致脱轨。

7.  现场轨道适配与调节设计：因利用现场已有  H  型  20a  工字钢，供方无需进行

铺轨设计，但必须将现场轨道可能存在的轨距误差、直线度误差及高度差纳入设

备设计考量。所有与轨道接触的承重轮及导向轮必须设计为可调节结构。

8. 平台防侧翻设计：平台底座部分需设计反扣轨道，防止平台使用过程中侧翻。

*三、三三、、基本结构要求、基本结构要求基本结构要求基本结构要求

1.  立柱：立柱选用槽钢，两端采用钢板连接，焊接组合而成。为确保焊接后的

立柱直线度与两端连接钢板的垂直度，焊接槽钢下料合必须进行校直处理。

2.  操作台：操作台强度满足承载要求，且在操作台的一侧设有安全护栏和踢脚

板高度为  100MM，安全护栏的高度为  1100mm。  为确保平台的直线度，在组装

焊接时，采用工装夹具组合焊接成型。

2.1  平台钢构上层需增加防刮耐磨复合地垫（地垫厚度≥30mm）。

2.2  与车身贴合处需先锁接橡胶垫块，再软包，以便保护车外饰不被碰损（软包

厚度≥50mm）。

3.  受力护栏结构：

3.1  护栏立柱及横杆需采用加厚高频焊管。

3.2  护栏与平台主框架必须满焊刚性连接形式，确保物料倚靠时不发生外倾或连

接失效。

4.  升降部分

4.1  侧面升降台的升降部分由电机、减速机、弹性爪式连轴器、轴承、轴承座、

丝母等组成。由电机驱动减速机带动丝杆转动，使铜丝母带动平台沿立柱的垂第  2  页  共  8  页
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直方向作上升和下降运动。

4.2 为确保安全，防止铜丝母因长期磨损而造成滑牙现象时由铜丝母支撑的平台

从高处落下的危险：

4.2.1采用自带润滑装置对丝杆和丝母进行加油，从而延长丝杆和丝母的使用寿

命。

4.2.2在结构上采用双丝母保险形式，即在承载的铜丝母下加一只不承载的铁质

丝母。万一当铜丝母内牙磨损掉时平台向下脱落，则由下面的铁质丝母支撑不会

使平台坠落，确保了安全。

5. 导向部分

侧面升降台作台的导向部分由方箱、滚轮、支撑轴、滚轮支架、轴承等组成。滚

轮支架固定在方箱上，支撑轴焊接在方箱上，丝母的转动使方箱沿立柱方向运动，

从而使支撑轴带动操作台的上下运动。

6. 移动部分

侧面升降台的移动部分由移动底盘、滚轮、等组成。主要运用人力推动来实现

侧面升降台的整体移动。

7. 电器控制系统

7.1 侧面操作台的电器控制系统由控制箱、电缆电线、控制按钮、等部分组成。

控制箱固定在立柱上，在操作平台上两端适当位置各设一个控制按钮，以便于操
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作工控制平台的上升和下降运动。操作台上的控制线铺设在坦克拖链内随操作台

移动。两侧升降行程两台同步升降电机，确保操作台两侧升降同步。

7.2  侧面操作平台上下行程由二组行程开关控制,其中一组控制工作台的上下行

程极限，另一组作为上下行程笫一组行程开关失灵保护作用。手动按钮盒安装护

护拦上牢固可靠，并有一定强度，能抗外界撞击。

7.3  电器控制箱内电器元件的安装应牢固可靠、方便维修维护、器件表识清晰牢

固，所有配线的两端都有与原理图一致的线号。

7.4  设备的框架实体有明显的接地表识和接线柱，箱盒走线应设有明显的接地线

和  PE  过门线。

8.  轨道运行机构：

8.1  行走轮组：采用钢制双轮缘车轮，踏面宽度需与  H  型工字钢轨道尺寸匹配，

确保轮缘卡在轨道内侧防止脱轨。

8.2  导向与防脱轨：车轮组需配备侧面导向滚轮，贴合工字钢腹板或翼缘边缘，

消除运行间隙。

 *  四、四四、、主要元件要求、主要元件要求主要元件要求主要元件要求

1.  驱动系统：建议采用品牌（如  SEW、西门子或同等品牌）制动电机、减速机：

噪音低、传动效率高，防护等级不低于  IP54，绝缘等级  F  级。

2.  升降丝杠与铜丝母：丝杠采用  40Cr（丝杆需调质处理，淬火及回火）；铜

丝母耐磨损的锡青铜，设计合理润滑槽。

3.  电气元器件：接触器、断路器等建议采用品牌（如施耐德，西门子等），配

备防水按钮盒及急停按钮。

* 五、五五、、技术参数、技术参数技术参数技术参数

序号 标准 单位 参数

1 额定载重 kg 1500（均布载荷）

2 尺寸 mm 14000x800（台面尺寸）

3 最大高度 mm 2600（地面到操作台面尺寸）

4 最低高度 mm 700（地面到操作台面尺寸）

5 升降速度 2m/min
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6 电源参数 V/Hz 380/50

六六六六、、、、涂装要求涂装要求涂装要求涂装要求

1. 表面处理：所有钢结构件抛丸/喷砂除锈达 Sa2.5 级。

2. 底漆：环氧富锌底漆两道，干膜厚度≥50μm。

3. 面漆：聚氨酯面漆两道（颜色按需方要求），干膜厚度≥60μm。

4. 漆膜总厚度≥110μm，漆面均匀无流挂。丝杠导轨面涂防锈油脂保护

七七七七、、、、设备资料设备资料设备资料设备资料

设备交货时，供方需提供完整的技术资料（一式两份，含电子版），包括但不限

于以下：

1. 设备使用说明书及安全操作规程。

2. 设备总装图、电气原理图、接线图、设备关键元器件明细表（包含品牌及型

号）、设备易损件明细表及设备点检明细表（包含点检周期）。

3. 主要外购件（电机、减速机等）的合格证及使用说明书。

4. 出厂检验报告。

八八八八、、、、捆包运输要求捆包运输要求捆包运输要求捆包运输要求

1. 关键加工面（导轨面、连接法兰面）涂防锈油并用木板/瓦楞纸包覆。

2. 14 米长主体及立柱采用裸装或平板车散件运输。

3. 电气箱、电机、铜丝母、可调节导向轮组件等精密件单独包装，注意防潮。

4. 标注“重心位置”、“起吊位置”、“防雨”等运输标志。

九九九九、、、、验收要求验收要求验收要求验收要求

1. 出厂验收：供方在发货前需进行预组装。

2. 现场预验收：设备在需方现场 H型工字钢轨道上安装调试完毕后进行，验收

标准如下：

2.1 轨道运行测试：空载及满载状态下在轨道上往返移动，无卡轨、脱轨、异响，

车轮踏面与轨道接触良好。

2.2 空载与满载升降测试：承载 1500Kg均布载荷，运行正常，无永久变形，安

全锁有效。

2.3 升降速度达到 2 m/min，满足主梁最大下挠度不得大于跨度的 1/700，电机



第 6 页 共 8 页

无异常发热。

3. 设备终验收：设备需所有问题解决完成，正常投入使用 3个月后方可办理验

收手续。如试运行期间出现故障，需处理完成后当日起再后延 3个月方可办理。

十十十十、、、、保固期限保固期限保固期限保固期限

1. 本设备自需方签署《最终验收合格报告》之日起，供方提供为期 12个月的

免费质量保修服务。

2. 在保修期内，因设备本身设计、制造、材料缺陷造成的损坏或故障，供方需

在接到通知后 24小时内响应，48小时内派技术人员到达现场免费维修或更换零

部件。

3. 随机配件需提供铜螺母 2个。


